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...rozwiazania, ktore przekonuja



1. Dane techniczne

Zastosowanie: wykonywanie potaczen elektrycznych poprzez sprasowanie.
Zakres dostawy: 1 glowica prasujaca w czarnej walizce z tworzywa sztucznego, bez matryc.
Rodzaj oleju: ISO klasa lepkosci 15
Bezpieczeristwo: Narzedzie jest wyposazone w zawér bezpieczenstwa z nastawa
fabryczna.
Konstrukcja: Glowice robocza mozna obraca¢ o 180° w celu tatwiejszego wykonania

7adanej operacji. Glowica nie posiada zabezpieczenia dla prac na
przewodach pod napieciem.
Gwarancja: 2 lata gwarancji przy uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

2. Zakres roboczy

- Sita nacisku kN: 60

- Cisnienie robocze: 700

- Glowica zatrzaskowa

+ Otwieranie / skok: 17 mm

+ Szerokos¢ zacisku: wasko

- Koricéwki: standard Cu/Al 6-300
- DIN Cu 6-300 - DIN Al 16-240
+ Ztgczki: standard Cu/Al 6-300
- DIN Cu 6-300 - DIN Al 16-240
- Szybkoztaczka

- Waga w kg: 3,2

- Waga zestawu w kg: 4,2

3. Instrukcja obstugi

UWAGA! NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMOCOWANIA MATRYC.

Nalezy sie upewnié, czy matryce pasujg doktadnie do zakresu zaciskania i czy idealnie siedza w
uchwytach.

NIEDOSTOSOWANIE SIE DO TEGO MOZE PROWADZIC DO POWAZNYCH USZKODZEN LUB
ZLAMAN, | SPOWODUJE WYGASNIECIE GWARANCIL.



Wprowadzenie:

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.
Wszystkie elementy pod napieciem znajdujace sie w polu pracy odtaczy¢ od zasilania.

Poza tym podjac¢ Srodki bezpieczeristwa obowiazujace dla prac w poblizu elementéw pod
napieciem (DIN EN 50110).

Nie uzywaé narzedzia w przypadku zmeczenia, pod wptywem lekéw, narkotykéw lub alkoholu.
Przy zachowaniu obowiazujacych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy narzedzia uzywaé
wylacznie w celu do tego przeznaczonym.

Instrukcja obstugi zawsze powinna byé dotaczona do urzadzenia.

Obstugujacy powinien przeczyta¢ i zrozumieé instrukcje.

Powinien to zagwarantowa¢ wtasciciel urzadzenia.

Cechy eksploatacyjne:
+ maksymalna sita nacisku 6 ton

- glowica obracana o 1800. Dzieki temu mozliwy montaz réwniez w miejscach
trudnodostepnych.

-+ Manualny powr6t umozliwia obstugujacemu powr6t ttoka do pozycji wyjsciowej w przypadku
wadliwego sprasowania.

3.1.  Przygotowanie:

- Wybraé matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.

- Umiesci¢ matryce w glowicy narzedzia. Wszystkie matryce stosowane w tych modelach maja
ksztatt pétkola, niezaleznie od rodzaju wykonywanego potaczenia. Skiadaja sie one w swoich
wymiarach zewnetrznych z identycznych czesci i w ten sposéb moga byé dowolnie mocowane
w ttoku lub glowicy.

+ Spos6b mocowania matryc w tloku i glowicy jest jednakowy.

- Matryce wprowadza sie poprzez prowadnice az do oporu na kotku blokujacym.

Gniazda
matryc
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- Nastepnie kotek wycofuje sie za pomoca przycisku odblokowujacego i matryce wprowadza

sie dalej, az zostanie przytrzymana przez kotek.

- Podczas montazu w tloku nalezy jedynie zwréci¢ uwage na to, aby przesunaé go na tyle do

przodu, aby widoczny i dostepny byt przycisk odblokowujacy.

- W celu wyjecia matryc nalezy w obydwu przypadkach postuzy¢ sie odpowiednim przyciskiem

3.

odblokowujacym. Nastepnie matryce wysuwa sie. Zwrdci¢ uwage na to, aby przy wyjmowaniu
matryc mocowanych na ttoku wykonaé opisane powyzej czynnosci tylko w odwrotnej
kolejnosci.

2.  Uruchomienie:
Narzedzie umiesci¢ w pozycji roboczej.

+ Wybra¢ matryce odpowiednie do rodzaju pofaczenia.
+ UmiesSci¢ matryce w gtowicy.

+ Przewdd umiesci¢ w ziaczce.

+ Umiesci¢ ztaczke pomiedzy dwoma matrycami.

3.

3.

3.  Zblizenie matryc (posuw szybki)
Przytrzyma¢ narzedzie podczas gdy ttok szybko przesuwa sie do przodu i powoduje zetkniecie
matryc ze ztaczka.

4. Prasowanie (posuw szybki)
W momencie gdy matryce rozpoczna sprasowywanie ztaczki, nastepuje automatyczne
przejscie z posuwu szybkiego na posuw roboczy.

+ Prasowanie kontynuowa¢ do chwili, gdy da sie ustysze¢ ogranicznik cisnienia wzgl. gdy

koricéwki matrycy zejda sie i da sie odczué wyrazne odciazenie pompki.



4. DIAGNOZA BLEDOW

Ponizej zostang wyjasnione trzy mozliwe powody btednego funkcjonowania oraz mozliwosci ich
usuniecia.

4.1.

Przy kazdym uruchomieniu dZwigni ttok przesuwa sie do przodu, a nastepnie wraca z

powrotem do pozycji wyjsciowej.

PRZYCZYNA: Powietrze w ukfadzie hydraulicznym.

ROZWIAZANIE: Wypusci¢ powietrze z uktadu hydraulicznego; w tym celu glowice umiescic¢
nizej niz pompke. Nastepnie pompke uruchamiaé tak diugo, az matryce
znajda sie w potozeniu koricowym. Procedure powtérzyé 2-4 razy.

4.2,

Przesuw ttoka odbywa sie bez zarzutéw, nie jest jednak mozliwe wykonanie peinego prasowa-
nia.

a) PRZYCZYNA:  Brak oleju.

ROZWIAZANIE:  Napetni¢ zbiorniczek olejem; patrz objasnienia w rozdziale ,Kontrola stanu
oleju”.

b) PRZYCZYNA:  Z powodu zanieczyszczenia stempla zamykajacego olej wycieka z zaworu
ograniczajacego cisnienia.

ROZWIAZANIE:  DZwignie odciazajaca przytrzymacé nacisnieta, a dZzwignie napedowa
nacisna¢ mocno ok. 10 razy. W ten sposéb wyptukane zostana
zanieczyszczenia z zaworu bezpieczenstwa i tym samym pompka zacznie
zn6éw poprawnie funkcjonowac.

Jesli mimo to narzedzie dalej nie dziata, nalezy je odestaé do centrum serwisowego HAUPY
celem regulacji przez specjalistyczny personel. Nie nalezy przesylaé wyposazenia, gdyz nie jest
ono konieczne.

4.3.

Strata oleju

PRZYCZYNA: Uszkodzone lub przekrzywione pierscienie uszczelniajace.
ROZWIAZANIE: Narzedzie odesta¢ do centrum serwisowego HAUPY. Nie otwierac!
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5. Doglad i konserwacja

5.1. Czyszczenie

Staranne czyszczenie narzedzia, a zwlaszcza jego czesci ruchomych, przyczynia sie do jego dtuzszej
zywotnosci. Nalezy pamieta o tym, ze kurz, piasek, warunki atmosferyczne — przede wszystkim
wysoki wspétczynnik zasolenia — oraz ogdInie rzecz biorac zanieczyszczenia maja wyjatkowo szkod-
liwy wptyw na narzedzia hydrauliczne.

Szczegbinej starannosci wymaga czyszczenie ttoka pompki napedowej i ttoka prasujacego.
Najmniejsze zanieczyszczenia moglyby mianowicie zarysowa¢ Scianki ttoka i uszkodzi¢ uszczelki. Aby
czynno$ci te wykona¢ prawidtowo zalecamy wysuna¢ tok i przeczysci¢ go wysokiej jakoSci niekoro-
zyjnym roztworem.

5.2. PRZECHOWYWANIE
Aby uniknaé uszkodzen narzedzia na wskutek uderzen, kurzu itp. najlepiej przechowywac je w
przeno$nej torbie w magazynie.

5.3. KONTROLA POZIOMU OLEJU
Stan oleju w zbiorniku nalezy kontrolowa¢ w regularnych odstepach czasu, a zwtaszcza po diuzszym
uzytkowaniu i w razie potrzeby uzupetnic.

+ Olej uzupetni¢ lub napetnic.

- Stosowaé wytacznie olej wymieniony w rozdziale 1, ewentualnie zaméwi¢ w centrum serwisowym
HAUPY (art. 216254).

- Nigdy nie stosowa¢ oleju zuzytego.

- Olej musi byé czysty i nie moze zawiera¢ zanieczyszczen.

+ Narzedzie przytrzyma¢ pionowo, ttok wysuna¢ catkowicie, nacisnac i przytrzymac przycisk
odciazajacy pompki do momentu, az ttok zatrzyma sie na swojej drodze powrotnej.

+ GOrna czes¢ zbiornika przytrzymac jedna reka, a druga zdjac zatyczke.

+ Zbiornik napetni¢ do petna. Olej rozprowadzi¢ po catym zbiorniku, tak aby unikna¢ wniknigcia
powietrza do uktadu.

- Tiok za pomoca pompki przesunaé do przodu i skontrolowa¢ sprawno$é dziatania.



5.4. OSTRZEZENIA!

Gwarancja:

2 lata gwarancji przy uzyciu zgodnym z przeznaczeniem, przy zachowaniu corocznego przegladu
w autoryzowanym centrum serwisowym HAUPY. Zastrzegamy sobie prawo do poprawek produk-
tu.

Utylizacja:
Poszczegbine komponenty nalezy utylizowa¢ oddzielnie.
Olej nalezy wypuscié i zutylizowaé w miejscu do tego przeznaczonym.

Uwaga:

Oleje hydrauliczne stanowia zagrozenie dla wod gruntowych. Niekontrolowanie wylewanie lub
niewtasciwa utylizacja podlegaja sankcjom karnym (ustawa o ochronie $rodowiska).
Odnos$nie pozostatych elementéw urzadzenia obowiazuja wiasciwe standardy utylizacyjne.
Utylizacje przeprowadzaja autoryzowane zakfady. Producent nie wyraza zgody na bezptatne
przyjecie starego urzadzenia.

PRZY KAZDYM ZAMOWIENIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:
1) Numer artykutu

2) Opis artykutu

3) Odniesienie do instrukcji obstugi i/lub podanej daty

4) Rodzaj narzedzia

5) Numer seryjny narzedzia

Gwarancja wygasa, jesli uzywane bedg czesci inne niz oryginalne czesci zamienne firmy HAUPA.
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