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1. Dane techniczne

Zastosowanie: wykonywanie potaczen elektrycznych poprzez sprasowanie

Sita Sciskania: 60 kN

Zakres dostawy: 1 praska, 1 tadowarka, 2 akumulatorki, 1 pasek, walizka z tworzywa
sztucznego, bez matryc

Rodzaj oleju: ISO klasa lepkosci 15

Predko$¢ posuwu: 2 predkoSci: posuw szybki dla dosunigcia koricéwek prasujacych do
przewodu i posuw roboczy stuzacy do zaciskania. Przetaczanie pomiedzy
obydwoma posuwami nastepuje automatycznie.

Bezpieczenstwo: Narzedzie jest wyposazone w zawér bezpieczefistwa z nastawag fabryczna.

Konstrukcja: Gtowice robocza mozna obracaé o 1800 w celu fatwiejszego wykonania
zadanej operacji. Model art. 216800 nie posiada zabezpieczenia dla prac
na przewodach pod napieciem.

Gwarancja: 2 lata gwarancji przy uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem

2. Zakres roboczy

- Sita nacisku kN: 60

+ Cisnienie robocze: 700

+ Glowica zatrzaskowa

+ Otwieranie / skok: 17 mm

+ SzerokoS¢ zacisku: wasko

+ Koncowki standard: Cu/Al 6-300 / DIN Cu 6-300 / DIN Al 16-240
+ Ztaczki standard: Cu/Al 6-300 / DIN Cu 6-300 / DIN Al 16-240
+ Ftyp: 300 mm?

+ DIN 46234: 120 mm?

+ Czas zacisku z akumulatora w sek: 4

- Czas fadowania baterii w min.: 60

+ Typ akumulatora: NiMH, 14,4 V, 3 Ah

+ Pompa z podw6jnym tlokiem

- Waga w kg: 4,5

- Waga zestawu w kg: 9,5

3. Instrukcja obstugi

UWAGA! NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMOCOWANIA MATRYC.

Nalezy si¢ upewni¢, czy matryce pasuja doktadnie do zakresu zaciskania i czy idealnie siedza w
uchwytach.

NIEDOSTOSOWANIE SIE DO TEGO MOZE PROWADZIC DO POWAZNYCH USZKODZEN LUB
ZLAMAN, | SPOWODUJE WYGASNIECIE GWARANCJI.



Przygotowanie:

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.
Wszystkie elementy pod napieciem znajdujace sie w polu pracy odtaczy¢ od zasilania.

Poza tym podjac¢ Srodki bezpieczeristwa obowiazujace dla prac w poblizu elementéw pod
napieciem (DIN EN 50110).

Nie uzywaé narzedzia w przypadku zmeczenia, pod wptywem lekéw, narkotykéw lub alkoholu.
Przy zachowaniu obowiazujacych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy narzedzia uzywaé
wylacznie w celu do tego przeznaczonym.

Tylko osoby przeszkolone z zakresu elektrotechniki powyzej 16 lat moga wykonywa¢ potaczenia
przy uzyciu tego narzedzia.

Instrukcja obstugi zawsze powinna byé dotgaczona do urzadzenia.

Obstugujacy powinien przeczyta¢ i zrozumieé instrukcje.

Powinien to zagwarantowa¢ wtasciciel urzadzenia.

Obstuga:

- Wybraé matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.

- Umiesci¢ matryce w glowicy narzedzia. Wszystkie matryce stosowane w tych modelach maja
ksztatt pétkola, niezaleznie od rodzaju wykonywanego potaczenia. Skiadaja sie one w swoich
wymiarach zewnetrznych z identycznych czesci i w ten sposéb moga byé dowolnie mocowane
w ttoku lub gtowicy.

+ Sposdéb mocowania matryc w ttoku i glowicy jest jednakowy.

- Matryce wprowadza sie poprzez prowadnice az do oporu na kotku blokujacym.

Gniazda matryc

Przycisk przesuwu

Przycisk powrotu
tloka 2 ¢

ttoka
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Obstuga:

- Podczas montazu w tloku nalezy jedynie zwrécié uwage na to, aby przesunaé go na tyle do
przodu, aby widoczny i dostepny byt przycisk odblokowujacy.

- W celu wyjecia matryc nalezy w obydwu przypadkach postuzy¢ sie odpowiednim przyciskiem
odblokowujacym. Nastepnie matryce wysuwa sie. Zwrdci¢ uwage na to, aby przy wyjmowaniu
matryc mocowanych na ttoku wykonaé opisane powyzej czynnosci tylko w odwrotnej
kolejnosci.

Uruchomienie:

- Narzedzie umiesci¢ w pozycji roboczej.

- Wybra¢ matryce odpowiednie do wykonywanego potaczenia.

- Zamocowaé matryce w glowicy.

- Wprowadzi¢ przewdd do ztaczki.

- Ztaczke umiescié pomiedzy obydwoma matrycami.

- Zblizenie matryc (posuw szybki).

- Narzedzie przytrzymaé i nacisna¢ przycisk uruchamiajacy i w ten sposéb ttok szybko
przesunie sig¢ do przodu, a matryce dotkna ztaczki, ktéra ma zosta¢ sprasowana.

- W momencie gdy matryce rozpoczng prasowanie ztaczki nastepuje automatyczne
przetaczenie z posuwu szybkiego na posuw roboczy.

- Nastepuje sprasowanie, ktére sygnalizuje ogranicznik cisnienia i dochodzace do siebie
matryce.

- Poprzez naci$niecie przedniego przycisku funkcyjnego nastepuje odcigzenie uktadu i tlok
wraca na swoje miejsce (catkowicie lub czeSciowo, aby wykona¢ kolejne zaciskanie).

4. Wyjmowanie i montaz akumulatorkéw

Wyjmowanie akumulatora
Przytrzyma¢ mocno urzadzenie i nacisnaé przycisk zwalniajacy w celu wyjecia akumulatora.

UWAGA
Nigdy nie zwiera¢ akumulatora.

Montaz akumulatora
Zamocowaé akumulator zgodnie z biegunami, co potwierdzi klikniecie blokady.




Ladowanie

Przed uzyciem narzedzia akumulator nalezy natadowaé w sposéb
nastepujacy:

Przewdd potaczeniowy tadowarki umiesci¢ w gniazdku sieciowym
(AC).

Po jego podiaczeniu zapala sie¢ czerwona dioda LED.

Umiesci¢ akumulator w fadowarce.
Akumulator umiesci¢ w tadowarce w spos6b pokazany na rysunku
2. Powinien on dotyka¢ dolnej czesci przegrodki fadowarki.

UWAGA:
Jesli akumulator zostanie odwrotnie zamocowany (rys. 1), to nie tylko nie zostanie on
natadowany, ale uszkodzeniu moze jeszcze ulec tadowarka (np. wygiecie zaciskow/zwarcie).

Ladowanie

Jesli umiescimy w tadowarce akumulator, to zostanie on natadowany i dodatkowo zapali sie
zielona kontrolka.

Jesli akumulator jest catkowicie natadowany, to zielona kontrolka miga.

Jesli zapali sie zétta kontrolka, oznacza to przegrzanie akumulatora. Nalezy go wtedy
natychmiast wyjaé i tadowarke odtaczyé od pradu.

5. Doglad i konserwacja

Czyszczenie

- Staranne czyszczenie narzedzia, a zwlaszcza jego czesci ruchomych, przyczynia sie do jego
dtuzszej zywotnosci. Nalezy pamietaé o tym, ze kurz, piasek, warunki atmosferyczne - przede
wszystkim wysoki wspétczynnik zasolenia — oraz ogdInie rzecz biorac zanieczyszczenia maja
wyjatkowo szkodliwy wplyw na narzedzia hydrauliczne.

- Szczegdlnej starannosci wymaga czyszczenie ttoka pompki napedowe;j i ttoka prasujacego.
Najmniejsze zanieczyszczenia moglyby mianowicie zarysowa¢ Scianki ttoka i uszkodzié
uszczelki. Aby czynnosci te wykonaé prawidtowo zalecamy wysunac tok i przeczysci¢ go
wysokiej jakoSci niekorozyjnym roztworem.
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Zatyczke odkrecic
w razie potrzeby dola¢ olej

Wytacznik pradu
Sprawdzi¢, czy wytacznik urzadzenia automatycznie wysuwa sie po jego zwolnieniu.

Napetnianie zbiorniczka olejowego

Upewnic sie, czy poziom oleju jest wystarczajacy. Zbiorniczka nie napetniaé niewtasciwym olejem
lub ptynem hamulcowym. Rodzaj oleju: VESTA HLP-15 firmy VERKOL lub inny o réwnorzednych
wilasciwosciach. ZdjaC pokrywe zbiorniczka i napetni¢ olejem do zaznaczonego poziomu. Olej musi
by¢ uprzednio przefiltrowany. W razie potrzeby olej mozna zaméwi¢ w centrum serwisowym HAUPY
(art. 216254).

Przechowywanie
Aby uniknaé uszkodzen narzedzia na wskutek uderzen, kurzu itp. najlepiej przechowywaé je w orygi-
nalnym opakowaniu.

Poziom oleju
Poziom oleju nalezy kontrolowaé w regularnych odstepach, a zwtaszcza po diuzszym uzytkowaniu i w
razie potrzeby uzupetnic.

Napetnianie oleju

Niniejsza czynnos¢ powinny wykonywaé tylko uprawnione osoby.

Wazne: olej hydrauliczny nalezy przefiltrowaé, powinien on posiadaé klase lepkosci 1ISO 15 i wskaz-
nik lepkosci 100 i odpowiada¢ normom AFNOR NFE 48603-HM oraz ISO 6743/4 L-HM.

OSTRZEZENIA!
Aby zagwarantowaC prawidtowa eksploatacje narzedzia konieczna jest jego naturalna pozycja
robocza, tzn. rekojes¢ powinna byé skierowana do dotu.



6. Diagnoza btedow

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy narzedziu, nalezy sie upewnié, czy nie jest ono
podtaczone do pradu.

UWAGA! Jesli wystapi problem nie opisany w ponizszej tabeli, nalezy zasiegna¢ porady
lokalnego serwisu technicznego.

PRAWDOPODOBNA
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWI ZANIE
Narz dzie nie porusza si , Powietrze w uk adzie G owic zaprasowuj ¢ ustawi
powoli lub czasami ku przodowi W pionie przyciski:

uruchamiaj cy proces zacisku i
zwalniaj cy zacisk jednocze nie
przycisn  trzymaj c ok. 10 sek.

Niski poziom oleju Prosz uzupe ni olej zgodnie ze
wskazaniami instrukcji

T ok blokuje si w g owicy Prosz sprawdzi czy cylinder
g owicy nie ma uszkodze .
Prosz o kontakt
haupa@haupa.pl

Nieszczelno  pompy Prosz o kontakt
haupa@haupa.pl

Narz dzie nie porusza si , Powietrze w uk adzie Odpowietrzy jak wy ej opisane
cz ciowo lub powoli

Spr yna powrotu t oka Prosz o kontakt

uszkodzona lub inne haupa@haupa.pl

uszkodzenia t oka
Wyciek oleju przy g owicy Uszczelka uszkodzona Prosz o kontakt

haupa@haupa.pl

Zacisk nie mo e by wykonany | Akumulator nie wystarczaj co Prosz wo y akumulator

do ko ca lub nie powraca do na adowany, aby méc zwolni zapasowy. Prosz pami ta aby
pozycji wyj ciowej zaw6r powrotny akumulator zapasowy by
zawsze na adowany.

Uwaga: wciskanie przycisku
uruchamiaj cego znajduj cego
si pod ci nieniem mo e
prowadzi do uszkodzenia
zaworu odci  aj cego.

6.1. OSTRZEZENIA!

Uwaga:

Nie probowaC przekrecac glowicy na site, podczas gdy obieg hydrauliczny jest pod cisnieniem.
Gwarancja:

2 lata gwarancji przy uzyciu zgodnym z przeznaczeniem, przy zachowaniu corocznego przegladu
w autoryzowanym centrum serwisowym HAUPY. Zastrzegamy sobie

prawo do poprawek produktu. ha u pao
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Utylizacja:

Poszczegbine komponenty nalezy utylizowaé oddzielnie.

Olej nalezy wypuscic i zutylizowa¢ w miejscu do tego przeznaczonym.

Uwaga:

Oleje hydrauliczne stanowia zagrozenie dla wod gruntowych. Niekontrolowane wylewanie lub
niewtasciwa utylizacjg groza sankcjami (ustawa o ochronie Srodowiska).

Odnosnie pozostatych czesci urzadzenia obowigzuja odpowiednie standardy w zakresie utylizac-
ji.

Utylizacje przeprowadzaja autoryzowane firmy. Producent nie wyraza zgody na bezptatne
przyjecie starego urzadzenia.

Zawsze nalezy stosowa¢ oryginalne czesci zamienne. Inne czesci moga powaznie uszkodzié
narzedzie i spowodowac wygasniecie gwarancii.

Jesli mimo tego narzedzie nie funkcjonuje prawidtowo, nalezy wystaé je specjalistycznej naprawy
i regulacji do najblizszego punktu serwisowego lub napisaé e-mail na adres: haupa@haupa.pl

PRZY KAZDYM ZAMOWIENIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:
1) Numer artykutu

2) Opis artykutu

3) Odniesienie do instrukcji obstugi i/lub podanej daty

4) Rodzaj narzedzia

5) Numer seryjny narzedzia

Gwarancja wygasa, jesli uzywane bedg czesci inne niz oryginalne czesci zamienne firmy HAUPA.



Lista czeSci zamiennych art. 216800

Nr kodu Opis llosé Nr kodu Opis ¢ Nr kodu Opis llosé
1 PLASTIC BOX 1 40 OIL RESERVOR PLUG 1 79 OVERLOAD SWITCH 1
2 PLASTIC BOX 1 5 COPPER SNAP RING 1 80 SCREW 2
3 UP PLASTIC CAP 1 2 SCREW 3 81 SCREW 4
4 BATTERY 14.4V 1 43 ALUM-HEAD 1 82 SWITCH 1
5 PUMP BODY 1 44 RELEASE BAR 1 83 SCREW 2
6 SCREW 1 45 NUT 1 84 INSULATE PLATE 1
7 SPRING 2 46 SCREW 1 85 LOCK PLATE 2
8 BALL CAP 2 47 SPRING 1 86 CONDUCTION PLATE 2
9 BALL 2 48 RELEASE ROD 1 87 SCREW 5
10 SPRING 2 49 SCREW 4 88 SCREW 2
11 BALL 6 50 WASHER 4 89 SCREW 1
12 SPRING 1 51 BEARING 2 90 SCREW 1
13 O RING 1 52 ROTATION ROD 1 91 PIN 1
14 BACK -UP RING 1 53 BEARING 1 92 O RING 1
15 SCREW 1 54 BEARING BASE 1 93 BACK-UP RING 1
16 SNAP RING 1 55 FIRST GEAR BASE 1 94 PISTON 1
i VALVE BODY 1 56 FIRST GEAR 4 95 SCREW 1
18 SPRING 1 57 RING GEAR 2 96 PISTON SPRING 1
19 SCREW 2 58 RUBBER WASHER 1 97 HEAD CAP 1
20 BALL 1 59 SECOND GEAR BASE 1 98 FIX SCREW 1
21 SCREW 2 60 SECOND GEAR 4 99 HOOK BASE 1
22 O RING 2 61 SNAP RING 1 100 SPRING 1
23 VALVE BASE 1 62 ALUM-CAP 1 101 SPRING 1
24 O RING 1 63 FIXED PIECE 1 102 PIN 2
25 VALVE BODY 1 64 SCREW 4 103 RING 4
26 RAM 1 65 GEAR 1 104 MOLD 1
27 O RING 1 66 MOTOR 1 105 MOLD BUTTON 2
28 SPRING 1 67 FIXED MOTOR RING 1 106 RING 4
29 PIN 1 68 SCREW 1 107 SPRING 2
30 BACK UP RING 1 69 PROTECT CAP 1 108 FIXED BUTTON 2
31 SPRING 1 70 MONITOR 1 109 SPRING 2
32 0 RING (AP20) 1 71 SCREW 2 110 FIX SCREW 2
33 PISTON 1 72 SWITCH 1 111 UP MOLD BASE 1
34 O RING (AP5) 1 73 PIN 1

35 PISTON 1 74 SPRING 1

36 O RING (AP3) 1 75 PROTECT CAP 1

37 RELEASE VALVE STEM 1 76 RING 2

38 O RING 1 i FIXED PIECE 1

39 OIL RESERVOIR 1 78 RELAY 1
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