Elektrohydrauliczne narzedzie do zaciskania [ iCERL L [—

Hydrauliczna praska reczna
,HH-6*

Art. 215800

DIN 5 d| |5

DiN Standard

DIN
Nooous A
DIN

®
haupa
DIN EN 1SO 9001
ZERTIFIKAT

...rozwiazania, ktére przekonuja



1. Dane techniczne art. 215800

Zastosowanie: wykonywanie potaczen elektrycznych poprzez sprasowanie

Zakres dostawy: 1 praska z walizka z tworzywa sztucznego, bez matryc

Sita Sciskania: 60 kN

Predkosé posuwu: 2 predkosSci: przesuw szybki dla dosuniecia matryc do zigczki i przesuw
roboczy do zaprasowania.
Przejscie z jednej predkosci na druga odbywa sie automatycznie.

Bezpieczeristwo: Narzedzie jest wyposazone w zawér bezpieczeristwa z nastawg fabryczna.

Konstrukcja: Glowice robocza mozna obraca¢ o 1800 w celu fatwiejszego wykonania
zadanej operacji. Model 215800 nie chroni obstugujacego podczas prac
na przewodach pod napieciem.

Gwarancja: 2 lata gwarancji przy uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem

2. Zakres roboczy

- Sita nacisku kN: 60 kN

- Cisnienie robocze: 700

+ Glowica zatrzaskowa

- Otwieranie / skok: 17 mm

- SzerokoS¢ zacisku: wasko

+ Koricowki standard: Cu 10-240 / DIN Cu 10-240 / DIN Al 16-185
+ Ztaczki standard: Cu 10-240 / DIN Cu 10-240 / DIN Al 16-185

+ Pompa z podw6jnym tlokiem

- Waga w kg: 3,0

+ Waga zestawu w kg: 4,5

3. Instrukcja obstugi

UWAGA! NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMOCOWANIA MATRYC.

Nalezy sie upewni¢, czy matryce pasujg doktadnie do zakresu zaciskania i czy idealnie siedza w
uchwytach.

NIEDOSTOSOWANIE SIE DO TEGO MOZE PROWADZIC DO POWAZNYCH USZKODZEN LUB
ZLAMAN, | SPOWODUJE WYGASNIECIE GWARANCIL.

Wprowadzenie:

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie zapozna¢ sie z instrukcja obstugi.
Wszystkie elementy pod napigciem znajdujace sie w polu pracy odtgczy¢ od zasilania.
Poza tym podja¢ Srodki bezpieczeristwa obowiazujace dla prac w poblizu elementéw pod
napieciem (DIN EN 50110).



Nie uzywaé narzedzia w przypadku zmeczenia, pod wptywem lekéw, narkotykéw lub alkoholu.
Przy zachowaniu obowiazujacych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy narzedzia uzywaé
wylacznie w celu do tego przeznaczonym.

Instrukcja obstugi zawsze powinna byé dotaczona do urzadzenia.

Obstugujacy powinien przeczyta¢ i zrozumieé instrukcje.

Powinien to zagwarantowa¢ wtasciciel urzadzenia.

Cechy eksploatacyjne:

+ maksymalna sita nacisku 6 ton

- Glowica prasujaca obracana o 1800. Dzieki temu montaz mozliwy w miejscach
trudnodostepnych.

- Reczny powrét umozliwia obstugujacemu cofniecie ttoka w pozycje wyjSciowa w przypadku
wadliwego zaprasowania.

3.1.  Przygotowanie:

- Wybra¢ matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.

- Umiesci¢ matryce w gtowicy narzedzia. Wszystkie uzywane w tych modelach matryce skfadaja
sie z dwdch, identycznych wymiarach zewnetrznych czesci, i w ten sposéb moga by¢
dowolnie umieszczane w ttoku lub glowicy.

- Sposéb postepowania podczas montazu matryc jest jednakowy dla tloka i gtowicy.

3.2 Uruchomienie

- Narzedzie umiesci¢ w pozycji roboczej.

+ Wybra¢ matryce odpowiednie do rodzaju potaczenia.
+ Umiesci¢ matryce w glowicy.

Gniazda matryc
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+ Przewdd umiesci¢ w ztaczce.
+ Umiesci¢ ztaczke pomiedzy dwoma matrycami.

3.3.  Zblizenie matryc (posuw szybki)
+ Przytrzymaé praske i uruchomi¢ dZwignie, tak aby ttok przesunat sie szybko do przodu i
spowodowat zetkniecie matryc ze zlaczka.

3.4. Prasowanie (posuw roboczy)

- W momencie gdy matryce rozpoczng sprasowywanie ztaczki, nastepuje automatyczne
przetaczenie z przesuwu szybkiego na przesuw roboczy.

+ Prasowanie kontynuowa¢ do chwili, gdy da sie stysze¢ ogranicznik ciSnienia wzgl. gdy
koricéwki matrycy zejda sie i nastapi odczuwalne odcigzenie pompki.

3.5.  Odblokowanie matryc (powrét tioka)

- Uruchomié¢ dZwignie zaworu obciazeniowego i w ten sposéb ttok powrdci automatycznie do
pozycji wyjsciowej lub Zadane;.

- Operacje te mozna przeprowadzié podczas zaciskania w kazdym momencie, jesli popetnilismy
btad przy wyborze zlgczki lub matryc.



4. Diagnoza bledow
Ponizej zostang wyjasnione dwa mozliwe powody btednego funkcjonowania oraz mozliwosci ich
usunigcia.

1.

Przy kazdym uruchomieniu dZwigni tlok przesuwa sie do przodu, a nastepnie wraca z

powrotem do pozycji wyjsciowej.

PRZYCZYNA: Powietrze w ukfadzie hydraulicznym.

ROZWIAZANIE: Wypusci¢ powietrze z uktadu hydraulicznego; patrz objasnienia w rozdziale
,Kontrola stanu oleju”.

2.

Przesuw ttoka odbywa sie bez zarzutéw, nie jest jednak mozliwe wykonanie peinego prasowa-
nia.

a) PRZYCZYNA: Brak oleju.

ROZWIAZANIE:  Napetni¢ zbiorniczek olejem; patrz objasnienia w rozdziale
LKontrola stanu oleju”.

b) PRZYCZYNA:  Z powodu zanieczyszczenia stempla zamykajacego olej wycieka z zaworu
ograniczajacego cisnienia.

ROZWIAZANIE:  DZwignie odciazajaca przytrzymaé nacisnieta, a dZzwignie napedowa
nacisna¢ mocno ok. 10 razy. W ten sposéb wyptukane zostana
zanieczyszczenia z zaworu bezpieczenstwa i tym samym pompka zacznie
zn6éw poprawnie funkcjonowac.

Jesli mimo to narzedzie dalej nie dziata, nalezy je odestaé do centrum serwisowego HAUPY
celem regulacji przez specjalistyczny personel. Nie nalezy przesylaé wyposazenia, gdyz nie jest
ono konieczne.

3.

Strata oleju

PRZYCZYNA: Uszkodzone lub przekrzywione pierscienie uszczelniajace.
ROZWIAZANIE: Narzedzie odesta¢ do centrum serwisowego HAUPY. Nie otwierac!
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5. Doglad i konserwacja

5.1.  Czyszczenie

Staranne czyszczenie narzedzia, a zwlaszcza jego czesci ruchomych, przyczynia sie do jego diuzszej
zywotnosci. Nalezy pamieta o tym, ze kurz, piasek, warunki atmosferyczne — przede wszystkim
wysoki wspétczynnik zasolenia — oraz ogdlInie rzecz biorac zanieczyszczenia maja wyjatkowo
szkodliwy wplyw na narzedzia hydrauliczne.

Szczegbinej starannos$ci wymaga czyszczenie tloka pompki napedowej i ttoka prasujacego.
Najmniejsze zanieczyszczenia moglyby mianowicie zarysowa¢ Scianki ttoka i uszkodzi¢ uszczelki.
Aby czynno$ci te wykonaé prawidtowo zalecamy wysunaé ttok i przeczyscié go wysokiej jakosci
niekorozyjnym roztworem.

5.2.  Przechowywanie
Aby uniknaé uszkodzen narzedzia na wskutek uderzen, kurzu itp. najlepiej przechowywac je w strefie
magazynowej w przenosnej torbie.

5.2.  Przechowywanie
Aby uniknaé uszkodzen narzedzia na wskutek uderzen, kurzu itp. najlepiej przechowywac je w strefie
magazynowej w przenosnej torbie.

5.3.1. Kontrola poziomu oleju

Stan oleju w zbiorniku nalezy kontrolowa¢ w regularnych odstepach czasu, a zwtaszcza po diuzszym

uzytkowaniu i w razie potrzeby uzupetic.

+ Olej uzupetni¢ lub napemic.

- Stosowaé wytacznie olej wymieniony w rozdziale 1, ewentualnie zaméwi¢ w centrum serwisowym
HAUPY (art. 216254).

- Nigdy nie stosowaé oleju zuzytego.

- Olej musi byé czysty i nie moze zawieraé zanieczyszczen.

+ Narzedzie przytrzymaé pionowo, tak aby dZwignie 1 i 4 wskazywaly do gory.

+ Ttok przesuna¢ catkiem do tytu, ruchoma raczke (1) przekreci¢ jedna czwarta obrotu i przytrzymac,
nacisnaé zawor odcigzajacy, az tlok zatrzyma sie na swojej drodze powrotne;.

+ Odkreci¢ Srube stopu (3) za pomoca klucza szeSciokatnego.

- Odkreci¢ i wyja¢ raczke nieruchoma (4).

- Gorna czes¢ zbiornika (5) przytrzymac jedna reka, a druga zdjaé zatyczke (4). Zbiornik
napetni¢ do petna i natozy¢ zatyczke. Olej powinien rozprowadzié¢ sie po catym zbiorniku, tak
aby uniknaé wniknigcia powietrza do ukfadu.

+ Ttok za pomoca ruchomej dzwigni przesunaé do przodu i skontrolowa¢ sprawno$¢ dziatania.



Odpowietrzanie ukiadu hydraulicznego

+ Po zdjeciu zatyczki (6) zbiornika, kilkakrotnie nacisna¢ dzwignie (1) w celu wysuniecia ttoka.

- Tiok wycofaé catkowicie i za pomoca Srubokreta nacisna¢ przycisk odciazajacy, aby olej
splynat do zbiornika.

+ Kroki te powtdrzy¢ przynajmniej 5 razy, aby w petni odpowietrzy¢ caty uktad hydrauliczny i
usunaé wszystkie bariki powietrza.

+ Wykonac¢ krok 5 z poprzedniego rozdziatu — ,Olej uzupetnic¢ lub napetni¢”.

- Raczke zatozy¢, wkrecié Srube blokujaca i sprawdzi¢ dziatanie.
Jesli pomimo przeprowadzenia tych prac konserwacyjnych narzedzie nadal nie dziata
prawidtowo, nalezy zwréci¢ sie z zapytaniem do centrum serwisowego HAUPY. Uzywaé
wylacznie oleju wymienionego w rozdziale 1.

- Podczas wymiany oleju olej zuzyty nalezy zutylizowaé przestrzegajac odno$nych postanowieri

ustawowych.

5.4. OSTRZEZENIA!
Uwaga:
Nie prébowa¢ obracania gtowicy na site, podczas gdy uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem.

Gwarancja:
Poszczegbine komponenty nalezy utylizowa¢ oddzielnie.
Olej nalezy wypuscié i zutylizowaé w miejscu do tego przeznaczonym.

Utylizacja:
Ij;inzelne Komponenten miissen getrennt entsorgt werden.
Ol muss abgelassen werden und bei dafiir vorgesehenen Abnahmestellen entsorgt werden.

Uwaga:

Oleje hydrauliczne stanowia zagrozenie dla wod gruntowych. Niekontrolowanie wylewanie lub
niewtasciwa utylizacja podlegaja sankcjom karnym (ustawa o ochronie $rodowiska).
Odnosnie pozostatych elementow urzadzenia obowigzuja wtasciwe standardy utylizacyjne.
Utylizacje przeprowadzaja autoryzowane zakfady. Producent nie wyraza zgody na bezptatne
przyjecie starego urzadzenia.

PRZY KAZDYM ZAMOWIENIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:
1) Numer artykutu

2) Opis artykutu

3) Odniesienie do instrukcji obstugi i/lub podanej daty

4) Rodzaj narzedzia

5) Numer seryjny narzedzia

Gwarancja wygasa, jesli uzywane bedg czesci inne niz oryginalne czesci zamienne firmy HAUPA.
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